ELEKTRIK

EL KITABI

www.eae.com.tr



E-LINECR




ELEKTRIiK

ICINDEKILER

TANITIM e .2
Uriinlerin indirilmesi, Tasinmasi ve Stoklanmasi / Ek Bélgesi Bilgileri ..... .3
Tasima ve Askilama ... 4-5
Projelendirme ve Tasarim ... 6
Dikey ve Yatay Cast Resin Uygulamalari.................... 7
Aski Elemanlar 8-11
Kullantlan EKipmanlar..................ee 12
Cast Resin Kilicina Yatay Montaj Uygulamasi 13-14
Kilicina Yatay Montajda Reginenin Uygulanmasi............................... 15
Cast Resin Yatay Montaj Uygulamasi 16-17
Yatay Montajda Reginenin Uygulanmasi ... 18
Cast Resin Dikey Montaj Uygulamast ... 19-20
Dikey Montajda Recinenin Uygulanmasi ... 21
Cast Resin Ek Reginesinin Hazirlanmasi................cccoooovicoe. 22
Sahadaki Elektrik Testleri............... ... 23
Baglanti Direnci Test Raporu 24
Hat Yalitim Direnci Test Raporu 25
Beyan .26
Sertifikalar 27
Genel Uriin Ozellikleri 28-29

Kataloglarimizin en giincel hali igin liitfen web sayfamizi ziyaret ediniz.
www.eae.com.tr



CRELKITABI

»Tanitim

ELEKTRIK

Degerli Musterimiz,

istanbul'daki modern tesislerde, ISO9001, ISO14001 standartlarina ve EAE kalite ilkelerine uygun
olarak Uretilen Urlinlerimizin sizlere en iyi verimi sunmasi amaciyla bu kitapcik hazirlanmistir.

Kullandiginiz bu driinler 1ISO 14001 standartlarina uygun, gevreye saygili fabrikalarimizda dogaya
zarar vermeden Uretilmektedir.

Bu el kitabi Uirlinlerin montajindan dnce mutlaka okunmali ve buna gore hareket edilmelidir.

Uriniin santiye igerisinde indirilmesi, kaldirlmasi, montaji ve sistemin devreye alinmasi; gerekli
emniyet tedbirleri alinmis bdlgeye tecriibeli, yetkili, egitim almis ve glivenlik ekipmanlariyla
donatilmis kisilerle yapiimalidir.

Busbar sistemlerinin operasyonel basarisi, dogru tasima, uygun montaj ve yapilan tasarima bagl
kalarak devreye alinmasiyla saglanir. Hatall uygulama, sistemin diizgiin calismamasina kisisel
yaralanmalara ve galisan sistemlere zarar verebilir.
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CRELKITABI

»»Uriinlerin indirilmesi, Tasinmasi ve Stoklanmasi

ELEKTRIK

Indirilmesi:

+ Santiyeye ulasan konteyner veya kamyondan driinlerin yere indirilmesi igin en giivenli ve kolay
yontem, forklift kullaniimasidir.

« indirilmesi sirasinda iriinlerin higbir elemaninin zarar gérmemesine azami dikkat gdsterilmelidir.

Stoklama:

+ Gelen palet sayisi, Uizerindeki busbarlarin adeti, boyutlari, sekli ve akim kademesi; gelen geki listesi
ile kontrol edilir. Eger bir farklilk var ise hemen ilgili EAE satis temsilcisi uyariimalidir.

+ Tum Urlinler kuru bir ortamda stoklanmalidir. Ek bolgesine dokiim malzemeleri; 5 °C ile 25 °C
sicaklik arasinda depolanmali ve direkt glines 1s1gina maruz birakilmamalidir.

Tagima:

+ Celik halat yada kanca kullanarak malzemeleri tagimayiniz. Cast resin bara iki ayrn halat ile ug
kisimlarindan tutularak taginmahdir.

+ Kisa modiiller tek halat ile taginabilir fakat dengeli olmasina dikkat edilmelidir.

+ Parcalar stoklanirken st Uiste koyuldugunda her 1.5 m de bir tahta takoz kullaniimalidir.

+ Yatayda 5 den fazla modiil st iste koyulmamalidir.

» Ek Bolgesi Genel Bilgileri

Ek Bolgesi Yapimi ve Dokiimii:

* Ek igin bir siire beklenir.

+ Eger uygulama dikeyde olacak ise ek kaliplarinin kaymamasi igin kalip sikistiriimali ya da alttan
oynamamasi i¢in desteklenmelidir.

+ Ortam sicakhgi 5-15 °C arasinda ise tip C; 15-35 °C arasinda ise tip B sertlestirici kullanilmaldir.

+ Regine ve sertlestiricinin son kullanim tarihlerine bakilmali eger giinii gegmis ise kesinlikle
kullanilmamalidir.

+ Kum katkinin kuru oldugundan emin olunmalidir.

+ Karigim homojen olana kadar en az 5 dakika karistirilmalidir.

+ Karisim eke kalibin en iist seviyesine kadar bekletiimeden dokiilmelidir; Ustten tasma
yapilmamalidir.

+ 25°C de 3 saat sonra 15 °C de 4 saat sonra, 5 °C de 6 saat sonra ek kaliplari sokdilebilir.

+ Ekkalipmalzemesininigibezile temizlenmelidir, solvent yada metal kesici bir alet kullaniimamalidir.

Ek Bolgesi Dokiim Oncesi Kontrolii:

* Kurulumu yapilmis busbar ve her bir ek igin kurulum Oncesi gonderilen son onay formu
doldurulmalidir.

+ Her ek sonrasi meger testi yapilarak; ek bolgesinde bir sorun olmadigindan emin olunmalidir.

« Terminaller ve transformatdrler bu test sirasinda zarar gérmemesi igin baglantilari ¢ikariimali ya
da korunmalidir.

+ Her elektriksel test sonrasi; sistem topraklanarak bosaltilmaldir.

» Tim elektriksel testler tamamlandiktan sonra; terminal, MCCB ve sigorta baglantilari tekrar
yapilmalidir.

« Test sonrasi doldurulan formlar; mutlaka EAE satis sorumlusuna iletilmelidir. Uriintin garanti
kapsamina girebilmesi igin, tirlin kalite onay formu (186) doldurulmus ve satis-proje departmanina
iletilmis olmaldir.
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CRELKITABI

»Tasima ve Askilama

ELEKTRIK

Tasima esnasinda malzeme kaymasini
engellemek igin yuvarlak halatlar yerine
serit halatlar kullanilmalidir.

Kisa modiiller tek halat ile tasinabilir fakat dengeli
olmasina dikkat edilmelidir.

Parcalar stoklanirken st tiste koyuldugunda aralarina
her 1.5 m'de bir tahta takoz kullaniimalidir.

Yatayda 5'den fazla modilil iist tiste koyulmamalidir.
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CRELKITABI

»Tasima ve Askilama

ELEKTRIK

Giris:

Bu kurulum kitapgig; cast resin busbar uriintintin giivenli, hizli bir sekilde taginmasinin ve kurulum
yapilmasinin detaylarinin igermektedir. Uriin ile ilgili islemlere baglamadan dnce dikkatle okunmali
ve ilgili adimlar takip edilmelidir.

Yapilmasi Gerekenler:

1. Palet Uizerindeki bilgi notu okunmali; palet agirhdi dikkate alinarak “Sekil 1" deki gibi riin
kaldiriimali ve taginmalidir.

. Uriin taginirken “Sekil 2" de gosterildigi gibi askilanmali ve kaldirnimalidir.

. Regine ve sertlestirici sekil 3'te belirtildigi gibi depolanmalidir.

. Kuruluma baglamadan once busbar giizergahi isaretlenmelidir.

. Kurulum tek noktadan (tercihen panodan) baslamali ve son modiil ile bitirilmelidir.

. Ek noktasina meger testi uygulamadan ve sonucunda sonsuz direng gormeden asla dokim
yapmamaliyiz.

7. Raf omrii bitmis ek dokiim driintind kesinlikle uygulamayiniz. Kapsamina girebilmesi igin, Griin

kalite onay formu (186) doldurulmus ve satis-proje departmanina iletilmis olmalidir.

o g b~ WN

Sekil 2 Sekil 3
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CRELKITABI

ELEKTRIK
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e
CRA- Al A"“‘?A‘)‘k'“" 630 | 800 1000 1250 1600 2000 2500 2250 2500 - 3000 3200 3600 4000 5000
fletkenli  pycharkodu 06 08 10 12 16 20 25 23 27 - 30 33 36 40 50
CRC - Cu A"“‘?A‘)‘k““' 800 1000 1250 1600 2000 2500 - 3000 3200 3600 4000 - 5000 - 6300
lletkenli |5 parkodu 08 10 12 16 20 25 - 30 32 3% 40 - 50 - 63
A (mm) | 90 105 130 160 210 250 300 310 340 370 410 430 490 590 730

AYUksek kath dikey saft uygulamalarindaki gok yollu busbarlarda; kat yukseklikleri, doseme kalinligi ve tiriin toleranslari sebebiyle
ust katlardaki pencere veya ek nokta hizalari ayni olmayabilir. Kutularin ayni hizada olmasi ve ek noktasinin kat gegislerine denk

gelmemesi igin her katta 6lciim yapilarak montaja devam edilmelidir.

B Katalogumuzda yer alan iriinlerimizin, katalogda gésterildigi gibi standart faz dizililerinin disinda kullaniimasi durumlarinda
olusabilecek potansiyel risklerden EAE sorumlu degildir.
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CRELKITABI

»»Dikey ve Yatay Cast Resin Uygulamalari

SEKIL 1 - DIKEY POZISYON

ELEKTRIK

SEKIL 6 - GRNEK YANGIN BARIYERLI DUVAR GEGiSi
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SEKIL 2 - DIKEY POZISYON

YANGIN DURDURUCU HARICI
FiRE BARIYER MALZEMESI

SEKIL 7 - STANDART DUVAR GEGISi
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SEKIL 3 - YATAY POZISYON

350 (min.)

Montaj asamasinda dncelikli olarak;
BUSBAR-1 hatti bitirilmeli daha sonra
BUSBAR-2 hattinin montaji yapiimalidir.

BUSBAR

3

EK NOKTASI

SEKIL 8 - GALERI DIKEY POZISYON
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SEKIL 4 - KiRi$ GEGIiSi DIKEY POZiSYON

m—PE

—l3 Montaj agsamasinda 6ncelikli olarak;
g'hz BUSBAR-1 hatti bitirilmeli daha sonra
=N BUSBAR-2 hattinin montaji yapilmalidir.
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SEKIL 5 - KiRiS GEGIiSi YATAY POZISYON
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= Montajin yapilabilmesi igin busbarin tavana olan mesafesi en az 500 mm ya da daha biiyiik olmalidir.
= Kirigler arasina ek noktasi gelmemesine dikkat ediniz.

Dikkat! ® Yukarida verilen 6lgiler minimum degerlerdir.
= Tiim 6lgliler mm cinsinden verilmistir.
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CRELKITABI

»»Aski Elemanlari

ELEKTRIK

» TASIYICILAR
CR - UT iKi YONLU DIKEY UYGULAMA ASKI TAKIMI (Standart Montaj Sekli)

CRA - Al CRC - Cu : Siparig
\ iletkenli letkenii  [NMSI NN * [
Anma Busbar Anma Busbar
Akimi Kodu Akimi  Kodu (mm)} (mm)
630 06 800 08 6x40 300 90 3025348
800 08 1000 10 6x55 300 105 3025348
1000 10 1250 12 6x80 300 130 3025348

1250 12 1600 16  6x110 350 160 3025348

1600 16 2000 20  6x160 400 210 3025348
2000 20 2500 25  6x200 400 250 3025348
2500 25 - - 6x250 400 300 3025348

4

A= =4
aqpoO OO O cdp
4 |

iij T
L

k&3
N

CR - UT iKi YONLU YATAY UYGULAMA ASKI TAKIMI (6zel Durum Montaj Sekli)

CRA- Al CRC - Cu : Siparig
iletkenli e | KN

Anma Busbar Anma Busbar
Akimi Kodu Akimi Kodu (mm) (mm)

630 06 800 08 6x40 350 90 3025347
800 08 1000 10 6x55 350 105 3025347
1000 10 1250 12 6x80 350 130 3025347

1250 12 1600 16  6x110 350 160 3025347

1600 16 2000 20 6x160 350 210 3025347

2000 20 2500 25  6x200 350 250 3025347

2500 25 - - 6x250 350 300 3025347
A
=) L.
v : CDD&)DC}C}%C}CD 6:5
“ T T
L
H +Sadece 6zel durumlarda yatay montaj kullanilabilir. W Ozel dliler igin liitfen firmamizi arayiniz.
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CRELKITABI

»»Aski Elemanlari

ELEKTRIK

» TASIYICILAR

CR KOSEBENTLI iKi YONLU CR KOSEBENTLI iKi YONLU
DIKEY UYGULAMA ASKI TAKIMI YATAY UYGULAMA ASKI TAKIMI
(Standart Montaj Sekli) (Ozel Durum Montaj Sekli)

, N ﬂﬂﬂﬂﬂ L. N “ S .
X 5;0 i v U 5:0 L3 ?‘E U i k:d U 50
m L m [am] L [ami]
Tastyicilar
Aciklama L (mm) Kodu
UAS-K5 ASKI (1) 200 3005324
Tij UAS-K5 ASKI (2) 250 3005323
UAS-K5 ASKI (3) 300 3005322
UAS-K5 ASKI (4) 350 3005321
UAS-K5 ASKI (5) 400 3005320
Uzatma UAS-K5 ASKI (6) 500 3005319
Elemant UAS-K5 ASKI (7) 600 3005318
UAS-K5 ASKI (8) 700 3005317
Matkap Ucu Capi. UAS-K5 ASKI (9) 1100 3005316
Gelik Dibel m:: gg:g Baglanti Elemanlan
Aciklama L (mm) Kodu

- . BRA 14-05 Tij Aski (M12) 500 5000026
® Celik Somun BRA 14-10 Tij Aski (M12) 1000 1004312
BRA 13 Uzatma Elemani (M12) - 5000023
BRA 9 Gekmeli Diibel (M12) - 5000022
Pul M10 Gelik Somun - 1000522
M12 Gelik Somun - 1000964
M10 Pul - 1000504
M12 Pul - 1000505

M Ozel 6lgiiler icin liitfen firmamizi arayiniz.
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CRELKITABI

»»Aski Elemanlari

KOD NO
BOYL(mm) ELEKTRIiK
» TASIYICILAR oo -0oood
IDY Aciklama L (mm) Kodu
IDY 300 300 3008242
IDY 400 400 3008290
IDY 500 500 3008289
IDY 600 600 3008288
IDY 700 700 3008287
IDY 800 800 3008286
1DY 900 900 3008285
IDY 1000 1000 3008284
IDY 1100 1100 3008283
IDY 1200 1200 3008282
IDY 1300 1300 3008236
IDY 1400 1400 3008281
IDY 1500 1500 3008280
IDY 1600 1600 3008241
IDY 1700 1700 3008240
IDY 1800 1800 3008239
IDY 1900 1900 3008238
IDY 2000 2000 3008237
Aciklama L (mm) Kodu
DD 1DD 300 300 3008314
1DD 400 400 3008313
IDD 500 500 3008312
1DD 600 600 3008311
1DD 700 700 3008310
DD 800 800 3008309
IDD 900 900 3008308
1DD 1000 1000 3008307
IDD 1100 1100 3008306
IDD 1200 1200 3008305
IDD 1300 1300 3008304
1DD 1400 1400 3008303
1DD 1500 1500 3008302
IDD 1600 1600 3008301
IDD 1700 1700 3008300
DY 1DD 1800 1800 3008299
1DD 1900 1900 3008298
DD 2000 2000 3008297

Agiklama L (mm) Kodu
IDT Aski Elemani - 3008279

IDD

M Ozel 6lgiiler icin liitfen firmamizi arayiniz.
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CRELKITABI

»»Aski Elemanlari
KOD NO
BOY L (mm)

ELEKTRIK

» TASIYICILAR -0t

Aciklama T (mm) L (mm) Kodu
UPY 300 4 300 3004487
UPY 400 4 400 3004489
UPY 500 4 500 3004491
UPY 600 4 600 3004493
UPY 700 4 700 3004495
UPY 800 4 800 3004496
UPY 900 4 900 3004497

UPY 1000 4 1000 3004498

UPY 1100 4 1100 3004499

UPY 1200 4 1200 _ 3004500

UPY 1500 4 1500 3004503

M Ozel 6lgiiler icin liitfen firmamizi arayiniz.
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CRELKITABI

»»Kullanilan Ekipmanlar

\

ELEKTRIK

Bez Ving Halatlari Tork Anahtari Sicak Hava Ufleyicisi Su Terazisi
5 6 8
\eil\nfl\n’
® ® @
Somun Seti Lokma Seti Anahtar, Tornavida Kaldirma Cihazi

(forklift, ving, calaskar vb.)

11 12 ! i

Meger Cihazi Dielektrik Test Cihazi Boya Firgasi iskele
5kvDC

Karigtirici mikser Macun bigak Koruyucu Giysi, Matkap
Eldiven, Gozliik
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CRELKITABI

»»Cast Resin Kilicina Yatay Montaj Uygulamasi

Busbarin ucundaki streg ve kafa plastigi gikarilr.

ikinci kanal ek hizasina getirilir. Ek gevsetilip ikinci
kanal sabit olan busbara takilir. Civatanin boslugu

alinip hafifge sikilir.

L

5

MQ

Biituin fazlar arasinda meger testi yapilir.

ELEKTRIK

2

-

Busbarin acikta kalan ug kisimlari; temiz ve kuru bez
ile temizlenmelidir. Temizleme islemi bittikten sonra ek
kanal hizasina getirilerek sabit olan kanala takilr. Ek
somunu hafifge sikilarak ekin diismesi engellenir.

4

Birlestirilmis kanallar ve ek, hizalarina bakilarak
sonsekline getirilir. Tork anahtari ile 83 Nm degerine
ayarlanarak sikilir.

6

Busbarin agikta kalan ug kisimlari; temiz ve kuru bez
ile temizlenmelidir. Temizleme iglemi bittikten sonra ek
kanal hizasina getirilerek sabit olan kanala takilir. Ek
somunu hafifge sikilarak ekin diismesi engellenir.

WWW.eae.Com. ir I—— 1 3




CRELKITABI

»»Cast Resin Kilicina Yatay Montaj Uygulamasi

ELEKTRIK

Ek kaliplar, birlesmis kanallar lizerine getirilerek  Karigim ayni noktadan sirekli olarak doklur.
tutturulur. Ek kaliplari kanallara busbarin ucundan 70 (Karisim hazirlama rehberi igin sayfa 22'e bakiniz.)
mm gelecek sekilde civatalarla tutturulur.

Plastik gekig vasitasiyla titresim verilir. Her bir ek igin, 1 saat boyunca her 10-15 dakikada bir 2
dakikalik firgalama yapilir.

Malzeme kiirlenmesi bittikten sonra (8-24 saat) dokim  Dokiimden sonra minimum 24 saat meger testi
kaliplari ¢ikarilir ve parganin keskinligi alinir. yapilmamaldir.

(Not: Mevsim sartlarina ve havanin sicakligina gore

farkhilik gosterir. Soguk havalar dezavantajlidir.)

1 4 I \VWW.eae.Ccom.1r




CRELKITABI

» Yatay Kilicina Montajda Reginenin Uygulanmasi

ELEKTRIK

» YATAY UYGULAMA

Biitlin ayarlamalar yapildiktan sonra birlesmis olan busbar sistemine meger testi ve dielektrik testi
yapilarak herhangi bir kagak olup olmadigi garanti altina alinir. Kovalarda hazirlanan malzeme
ek bolgesine dokiilir. Kesinlikle bosluk kalmayacak sekilde malzeme dokiilmesi saglanir. Dokiim
islemi bittikten sonra ufak ceki¢ darbeleri ile ek kaliplarina vurularak malzemenin siki bir sekilde
yerlesmesi saglanir.

M Ek kalibi Ust seviyesine kadar dolduktan sonra bir firga ile yilizey hafifce diizeltiimelidir.

H Dokiim islemi tamamlandiktan sonra hava ¢ikisini hizlandirmak igin kaliba plastik gekig
yardimiyla 8-10 dakika titresim verme iglemi uygulanir.

M Her 10-15 dakikada bir dokim ytizeyi firgalanarak olusan hava kabarciklar patlatilir ve yiizey
piirlizsiiz hale getirilir.

B Ek kalibini s6kmek igin, 8-24 saat siirecek olan kiirlenme ve tam olarak sertlesme beklenir.

M Ek reginesinin uygulanmasinda 1 dozdan fazla uygulama gerektiginde 2. ve 3. dozlarin
uygulanmasi beklenmeden ardi ardina yapilmalidir.

Not: Her bir ekin malzemesi ayri olarak hazirlanmali ve hazirlanan bu malzeme

15 dakika icinde dokiilmelidir.

WWW.eae.Com. tr I——— 1 5




CRELKITABI

»»Cast Resin Yatay Montaj Uygulamasi

ELEKTRIK

—_
N

Busbarin ucundaki streg ve kafa plastigi gikarilr. Busbarin acikta kalan ug kisimlari; temiz ve kuru bez
ile temizlenmelidir. Temizleme islemi bittikten sonra ek
kanal hizasina getirilerek sabit olan kanala takilir. Ek
somunu hafifge sikilarak ekin diismesi engellenir.

ikinci kanal ek hizasina getirilir. Ek gevsetilip ikinci  Birlestirilmis kanallar ve ek, hizalarina bakilarak son
kanal sabit olan busbara takilir. Civatanin boslugu  sekline getirilir. Tork anahtari ile 83 Nm degerine

alinip hafifge sikilir. ayarlanarak sikilir.
6
Biituin fazlar arasinda meger testi yapilir. Kaliplarin i¢ ylizeyleri (dokim yapilacak yiizeyler)

temiz ve kuru bir bez ile silinir.

1 6 I VW W.eae.Ccom.1r




CRELKITABI

»»Cast Resin Yatay Montaj Uygulamasi

ELEKTRIK

Ek kaliplari birlesmis kanallar (zerine getirilerek  Karigim ayni noktadan siirekli olarak dokdlur.
tutturulur. Ek kaliplari kanallara busbarin ucundan 70 (Karisim hazirlama rehberi igin sayfa 22'e bakiniz.)
mm gelecek sekilde civatalarla tutturulur.

Plastik geki¢ vasitasiyla titresim verilir. Her bir ek igin, 1 saat boyunca her 10-15 dakikada bir 2
dakikalik firgalama yapilir.

Malzeme kiirlenmesi bittikten sonra (8-24 saat) dokim  Dokiimden sonra minimum 24 saat meger testi
kaliplari ¢ikarilir ve parganin keskinligi alinir. yapilmamaldir.

(Not: Mevsim sartlarina ve havanin sicakligina gore

farkhilik gosterir. Soguk havalar dezavantajlidir.)
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CRELKITABI

»»Yatay Montajda Reginenin Uygulanmasi

ELEKTRIK

» YATAY UYGULAMA

Biitlin ayarlamalar yapildiktan sonra birlesmis olan busbar sistemine meger testi ve dielektrik testi
yapilarak herhangi bir kagak olup olmadidi garanti altina alinir. Kovalarda hazirlanan malzeme
ek bolgesine dokuliur. Kesinlikle bosluk kalmayacak sekilde malzeme dokiilmesi saglanir. Dokim
islemi bittikten sonra ufak ceki¢ darbeleri ile ek kaliplarina vurularak malzemenin siki bir sekilde
yerlesmesi saglanir.

M Ek kalibi Ust seviyesine kadar dolduktan sonra bir firga ile yilizey hafifce diizeltiimelidir.

H Dokiim islemi tamamlandiktan sonra hava ¢ikisini hizlandirmak igin kaliba plastik gekig
yardimiyla 8-10 dakika titresim verme iglemi uygulanir.

M Her 10-15 dakikada bir dokim ytizeyi firgalanarak olusan hava kabarciklar patlatilir ve yiizey
piirlizsiiz hale getirilir.

B Ek kalibini s6kmek igin, 8-24 saat siirecek olan kiirlenme ve tam olarak sertlesme beklenir.

M Ek reginesinin uygulanmasinda 1 dozdan fazla uygulama gerektiginde 2. ve 3. dozlarin
uygulanmasi beklenmeden ardi ardina yapilmalidir.

Not: Her bir ekin malzemesi ayri olarak hazirlanmali ve hazirlanan bu malzeme

15 dakika icinde dokiilmelidir.
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CRELKITABI

»»Cast Resin Dikey Montaj Uygulamasi

ELEKTRIK

I @

Busbarin ucundaki streg ve kafa plastigi gikarilr. Busbarin acikta kalan ug kisimlari; temiz ve kuru bez
ile temizlenmelidir. Temizleme islemi bittikten sonra ek
kanal hizasina getirilerek sabit olan kanala takilr. Ek
somunu hafifge sikilarak ekin diismesi engellenir.

ikinci kanal ek hizasina getirilir. Ek gevsetilip ikinci  Birlestirilmis kanallar ve ek, hizalarina bakilarak son
kanal sabit olan busbara takilir. Civatanin boslugu  sekline getirilir. Tork anahtari ile 83 Nm degerine

alinip hafifge sikilir. ayarlanarak sikilir.
5 6 |
Biituin fazlar arasinda meger testi yapilir. Kaliplarin i¢ ylizeyleri (dokim yapilacak yiizeyler)

temiz ve kuru bir bez ile silinir.
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CRELKITABI

»»Cast Resin Dikey Montaj Uygulamasi

ELEKTRIK

Ek kalibinin pozisyonunu korumasina yardimeci olmak  Karisim ayni noktadan dokiilmeye yardimci olmak igin
icin gonderilen destek saci takilir. Ek kaliplari destek  gonderilen sacdan stirekli olarak dokdilur. (Karigim ha-
sacinin {izerine getirilerek contalar alta gelecek sekilde  zirlama rehberi igin sayfa 22'e bakiniz.)

civatalarla tutturulur.

9 10

Plastik gekic vasitasiyla titresim verilir. Her bir ek igin, 1 saat boyunca her 10-15 dakikada bir 2
dakikalik firgalama yapilir.

11 12

Malzeme kiirlenmesi bittikten sonra (8-24 saat) dokim  Dokiimden sonra minimum 24 saat meger testi
kaliplari ¢ikarilir ve parganin keskinligi alinir. yapilmamaldir.

(Not: Mevsim sartlarina ve havanin sicakligina gore

farklihk gosterir. Soguk havalar dezavantajlidir.)
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CRELKITABI

»»Dikey Montajda Reginenin Uygulanmasi

ELEKTRIK

» Dikey Uygulama

Bitlin ayarlamalar yapildiktan sonra birlesmis olan busbar sistemine meger testi ve dielektrik testi
yapilarak herhangi bir kagak olup olmadigi garanti altina alinir. Kovalarda hazirlanan malzeme
ek bolgesine dokulir. Kesinlikle bosluk kalmayacak sekilde malzeme dokiilmesi saglanir. Dokim
islemi bittikten sonra ufak ceki¢ darbeleri ile ek kaliplarina vurularak malzemenin siki bir sekilde
yerlesmesi saglanir.

M Ek kalibi Ust seviyesine kadar dolduktan sonra bir firca ile ylizey hafifce diizeltiimelidir.

H Dokiim islemi tamamlandiktan sonra hava ¢ikisini hizlandirmak igin kaliba plastik gekig
yardimiyla 8-10 dakika titresim verme islemi uygulanir.

M Her 10-15 dakikada bir dokim ytizeyi firgalanarak olusan hava kabarciklar patlatilir ve yiizey
puriizsiiz hale getirilir.

B Ek kalibini sokmek igin, 8-24 saat siirecek olan kiirlenme ve tam olarak sertlesme beklenir.

M Ek reginesinin uygulanmasinda 1 dozdan fazla uygulama gerektiginde 2. ve 3. dozlarin
uygulanmasi beklenmeden ardi ardina yapilmalidir.

Not: Dikey uygulamalarda hizalamalara daha fazla dikkat edilmesi gerekir.
Aksi takdirde list kisimda eki riske sokabilecek bosluklar olusabilir.
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CRELKITABI

»»Cast Resin Ek Reginesinin Hazirlanmasi

Dokiim oncesi mutlaka meger testi yapilmalidir.

Regine (A), sertlestirici (B) ve kum; eger soguk bir ortamda
depolanmis ise dokiimden bir giin dnce sicak bir ortamda
bekletilmelidir (> 20°C).

Dokiim sirasinda ortam sicakhginin 5°C < T dékiim < 40°C
arasinda olmasi gerekmektedir.

Uriin Hazirlama

[ )
[———— |1 kovadaki malzeme

miktari 15 kg.'dir.

15 kg.

_—
Projedeki ek sayisina gore tiiketilecek malzeme
belirlenmeli ve buna gore siparig verilmelidir. Tiiketilecek
malzeme belirlemesi yaparken 15kg ve katlar kadar
kg'da ek yapimi ayni giin igin is planina alinmalidir.
Aksi durumda artan malzeme donma reaksiyonu
gerceklestirecedi icin bir baska giiniin is plani icerisinde
kullanilamaz ve hurda edilir. Malzeme planlamasi bu detay
g6z oniinde bulundurularak yapilmalidir.

1 2

2]5 °8

Plastik kutunun igerisinde posetlenmis
kum kutudan gikartilir.

4

Regine ve sertlestirici kutuya dokildiikten sonra; en
az 30-60 saniye boyunca ve karisim rengi homojen
oluncaya kadar karistinhr. Dikkat: Regine ve Sertlestirici
bilesenleri karistinldiktan sonra, kovada uzun siire bekletmeyiniz;
asirt isinmayi  onlemek i¢in dolgu malzemesi eklemeniz
gerekmektedir. iki adim (4-5) arasinda gegen siire maksimum 10

KUM
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< 5c »STOP
> 35°C 9 STOP

Py

MQ
> 1MQ OK T(C)
< 1MQ NOT OK
350mm L ‘ _
150mm + ]
100mm
RECINE (A) SERTLESTIRICI (B)
3

®

Regine (A) ve sertlestirici (B) bos plastik kutuya sirayla dokdlur.

o

Kum plastik kutuya yavas yavas eklenerek ayni
zamanda bir karistirici vasitasiyla karistirilir. Yaklagik
2-3 dakika karistirildiktan ve karisimin homojen bir
kivama gelmesinden sonra 15 dakika icerisinde
dokiim yapilmahdir.




CRELKITABI
»»Sahadaki Elektrik Testleri

ELEKTRIK

» Ek Direng Testi

R . <15uQ

maks

» Hat Yalitim Direnci Testi

w < 5P STOP
> 35°C —» STOP
MQ
> MO oK T€C)
< 1MQ NOT OK
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CRELKITABI
»EK A - Site Ek Direng Olgiim Talimat

ELEKTRIK

Amag
Kontak kalitesinin saglanmasi ve busbarin ¢alisma sirasinda asiri iIsinmasinin 6nlenmesi igin ek direnglerinin
olgiilmesi gerekir. Amag¢ CR model EAE markali busbarlarin ek gegis direnglerini 6lgmektir.

Kapsam

Bu test talimati ek direncinin dl¢lilmesi istenen CR model EAE markal busbarlari kapsar.

Ek direnci 6l¢imi ilgili busbar standartlarinda tanimli olmadigindan bu test talimati OHM kanunu baz alinarak
hazirlanmisgtir.

Deney Yapilisi
OHM kanunu bu testte dort telli bir 6lglime dayanmaktadir: sabit bir akim enjekte edilir ve ortaya gikan gerilim
duisiimd, direnci hesaplamak igin kullanihir.

Temsili bir ek baglantisi igin ek direng 6lglim noktalari Resim 1'de verilmistir.

(Resim 1)

Resim 1'de verilen sema her gesit ek baglantilari igin ek direnci dlglimiinde referans olugturmaktadir.

Ek baglantilan farkli Griin tiplerinde farkliliklar gdsterebilir fakat temelde tim ek yapilarinda 6lgim ayni mantiga
dayanir.
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CRELKITABI
»EK A - Site Ek Direng Olgiim Talimat

ELEKTRIK
Asadidaki gizimde CR model EAE busbarlarinin ek yapilari gdsterilmistir.

Akim Problar

Gerilim Problar

Olglimler dort telli bir DC Direng cihazi ile yapilmalidir.

Cihazin problari Resim 1'de gosterildigi gibi ek yapisina baglanmalidir.
En az DC 10 Amper uygulayan dort telli, kalibrasyonlu bir DC direng 6lglim cihazi tercih edilmelidir.

Ek yapisina gore en uygun &lgiim problari kullaniimalidir.

Resim 1'de gosterildigi gibi 6l¢tim problari ek baglantisina baglandiktan sonra ek direnci dlgtimleri yapilmalidir.
Olgiim sonucundan emin olmak icin ek gegis direnci 6lgiimii en az iki kere tekrar edilir.

Ayni ek icerisinde ki L1, L2, L3 ve N iletkenleri igin 6lgiilen direng degerleri farki 10pQ'dan fazla olamaz.

PE iletkeni igin dlgiilen ek gegis direnci 100mQ'dan fazla olamaz.
Maximum ek gegis direnci 25 uQ'dur. Bu degerin altindaki tim degerler olumlu kabul edilmektedir.
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CRELKITABI

»»EAE Elektrik Sahasi Test Raporu
Baglanti Direnci Test Raporu

ELEKTRIK
Miisteri: Tarih: | ... YA Y AR
Proje: SiparigNo: | .o
Adres: UK v ¢ A
Busbar Kodu: |Malzeme: | ALOCUD |iletken Kesiti: | ........... ) mm?
Hat: Gereken Tork: M12 83Nm
Not: Testler yalnizca kalibre edilmis cihazlarla gerceklestirilmelidir. Kalibrasyon Tarihi: | - T — T —

Sonuglar
Baglant: : Baglanti : Baglanti : Baglanti : Baglant: :
Phase R (uQ) Phase R (uQ) Phase R (uQ) Phase R (uQ) Phase | R(HQ)
N-N N-N N-N N-N N-N
L1-L1 L1-L1 L1-L1 L1-L1 L1-L1
L2-L2 L2-12 L2-L2 L2-12 L2-12
L3-L3 L3-L3 L3-L3 L3-L3 L3-L3
PE - PE PE - PE PE - PE PE - PE PE - PE
Tork: | .. Nm |Tork: | ... Nm | Tork: | ... Nm | Tork: | ... Nm |Tork: | - Nm
Mak. Deger: | ........ pQ | Mak. Deger: | ........ pQ | Mak. Deger:| ........ pQ | Mak. Deger: | ........ uQ | Mak. Deger: | - Ho
Baglant: : Baglanti : Baglanti : Baglanti : Baglanti :
Phase R (uQ) Phase R (uQ) Phase R (u0) Phase R (uQ) Phase | R(HQ)
N-N N-N N-N N-N N-N
LT-L1 LT-L1 LT-L1 L1-L1 L1-L1
L2-L2 L2-L2 L2-L2 L2-12 L2-L2
L3-13 L3-13 L3-13 L3-13 L3-13
PE - PE PE - PE PE - PE PE - PE PE - PE
Tork: | .. Nm | Tork: | ... Nm |Tork: | ... Nm | Tork: | ... Nm [Tork: [ - Nm
Mak. Deger: | ........ pQ | Mak. Deger: | ........ pQ [ Mak. Deger:| ........ pQ | Mak. Deger: | ........ pQ | Mak. Deger: | == Ho

Tipe gdre maksimum degerler ve bu testin yapilmasi ile ilgili aciklamalar Ek Annex A CR Saha Elektrik Test Kilavuzuda bulunabilir.

Sonuglar

Katilimeilar

isim

Sirket

Tarih

imza
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CRELKITABI
»»EAE Elektrik Sahasi Test Raporu

Hat Yalitim Direnci Test Raporu
Miisteri: Tarih: | L. YA YA
Proje: Siparig No: | .o
Adres: u: v % A
Busbar Kodu: |Malzeme: | ALOCUO |liletkenKesiti: | .......... DG mm?
Hat: Sonug: | V (DC)
Not: Testlerin sadece kalibre edilmis cihazlarla yapilmasi gerekir. Kalibrasyon Tarihi: | - Tp— T —

Tavsiye Edilen Test Gerilimi 1000V DC

Sonuglar

Dokiim oncesi Dokiim sonrasi PEL3 L2 LT N

Standart iletken

N-L3 = / Ma Siralandirmasi
N - PE = / MQ
L1-L2 = / MQ
L1-L3 = / MQ
L1-PE = / MQ
L2-13 = / MQ
L2 - PE = / MQ
L3 - PE = / MQ
Yorumlar
Katilimeilar
isim Sirket Tarih imza
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CRELKITABI

»Beyan
ELEKTRIK
CE UYGUNLUK BEYANI
Uriin Grubu E-Line CR Busbar Enerji Dagitim Sistemleri
imalatgi EAE Elekirik Asansor End. ingaat San. ve Tic. A.S.

Akgaburgaz Mahallesi, 3114. Sokak,
No:10, 3452 Esenyurt - Istanbul

Asagida tanimlanan deklarasyonun konusu Avrupa Mevzuatlari ile uyumludur.
Bu uygunluk deklarasyonu dreticinin sorumlulugu altinda yapilmistir.
Standart:
TS EN 61439-6

Algak gerilim anahtarlama ve kontrol diizeni donanimlari - Bolim 6: Genel
sebekelerdeki gli¢ dagitimi igin donanimlar

CE - Yonetmeligi:
2014/35/EU "Algak Gerilim Direktifi"
2014/30/EU "(EMC) Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi"
2011/65/EU “RoHS Direktifi"

Teknik Dokiiman Hazirlama Yetkilisi:

EAE Elektrik Asansor End. insaat San. ve Tic. A.S. .
Akgaburgaz Mabhallesi, 3114. Sokak, No:10 34522 Esenyurt-Istanbul

Mustafa AKGELIK

Tarih Dokiiman imzalama Yetkilisi

20.04.2024 Elif Gamze KAYA OK
Genel Midir Yardimcisi
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CRELKITABI

»»Sertifikalar

ELEKTRIK

1

A ) memensnomm
TEST CERTIFICATE —

E
=
B
ry

1 1

1

TEST CERTIFICATE TEST CERTIFICATE A

b Dees EREN
.
b oeed EHEEY

1 |

1
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CRELKITABI

»»Genel Uriin Ozellikleri

ELEKTRIK

630A...6300A ARASI BUSBAR KANAL SISTEMI
GENEL URUN OZELLIKLERI (E-LINE CR)

1- Standartlar & Belgelendirme:

- Busbar kanal sistemi, Uluslararasi IEC 61439-6 standardina uygun olarak tasarlanmall, tip testleri
yapilmali, standarda uygun olarak dretilmelidir. Tip testleri bagimsiz ve uluslararasi gegerlilige
sahip akredite test ve belgelendirme kuruluslari tarafindan yapilarak belgelendirilmelidir. Busbar
sisteminin her bir akim kademesi igin kisa devre tip testleri ve altta verilen 3 temel tip testi yapiimal
standartlara uygunluk belgesi alinmis olmalidir.

2- Sistemin Genel Yapisi

Busbar sistemi asagidaki 0Ozelliklere uygun olarak diisiik empedansh olmaldir. Kalay kaph
iletkenlerin malzemenin igerisine, igeride hava boslugu kalmayacak sekilde yerlestiriimesiyle elde
edilmelidir.

2.1-Elektriksel Degerler
- Busbar kanal sisteminin nominal izolasyon gerilimi 1000V olmalidir.
- Busbar kanallarin minimum kisa devre degerleri asagidaki gibi olmalidir;

Al iletkenler igin;

630A 1 sn dederi 20kA, tepe dederi  40kA

800A 1 sn degeri 28kA, tepe degeri 58,8kA

1000A 1 sn dederi 40kA, tepe dederi  84kA

1250A 1 sn dederi 55kA, tepe dederi 121kA
1600-2000-2500A 1 sn dederi 7TOkA, tepe dederi 154kA
2250A 1 sn degeri 100kA, tepe degeri 220kA

3000A ve Usti

Cu iletkenler igin;

1 sn degeri 120kA, tepe degeri 264kA

800A 1 sn degeri 23kA, tepe degeri 48,3kA
1000A 1 sn degeri 32kA, tepe degeri 67,2kA
1250A 1 sn degeri 45kA, tepe degeri 94,5kA
1600A 1 sn dederi 60kA, tepe degeri 132kA
2000-2500A 1 sn degeri 80kA, tepe degeri 176kA

3000A ve isti

1 sn degeri 120kA, tepe degeri 264kA

2,2- Govde ve Genel Yapi

- Busbar kanallarinin gévdesi 6zel gelistirilmistir cast malzeme ile imal edilmelidir.

- Busbar kanallarinin yapisi tim yiizeyi kalay kapl iletkenleri belirli araliklarla gdvdenin igine
yerlestirilmesi seklinde olmalidir.

- Cok yollu busbarlar tek gévde halinde birbirlerinden ayrilmayacak sekilde birlestirilmis olmalidir.
- Busbar kanal sisteminde, asadi-yukari, saga-sola doniis elemanlari, “T" ve ofset elemanlari,
pano, trafo ve kablo baglanti elemanlari, sonlandirma, yatay ve dikey genlesme elemanlari standart
olarak bulunmalidir. Projenin uygulamasi sirasinda gerekli olabilecek 6zel modiil ve ara boy busbar
kanallar standart 6zelliklere ve teknigine uygun olarak kisa zaman iginde imal edilebilmelidir.

- Busbar hatlar bina dilatasyon noktasindan gegiyorsa gegis yerinde muhakkak yatay dilatasyon
elemani kullaniimalidir. Ayrica yatay hatlarda 40 m'de bir yatay dilatasyon elemani kullaniimalidir.
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CRELKITABI

»»Genel Uriin Ozellikleri

ELEKTRIK

2.3- iletkenler ve Faz Konfigiirasyonu

- Busbar kanal sistemi 630-5000A arasinda aliminyum iletkenli olmalidir.

- Busbar kanal sistemi 800-6300A arasinda bakir iletkenli olmalidir.

- Busbar kanal sistemi asagidaki iletken sayisi ve faz konfiglirasyonunda olmalidir.

a) 3 iletkenli
b) 4 iletkenli
c) 5 iletkenli

- Notr iletkeni faz iletkenleri ile ayni kesitte olmalidir.

- Aliminyum iletkenler EC-Grade sinifinda olmalidir. Minimum iletkenlik degeri 34 m/mm2.W
olmalidir. Aliminyum iletkenlerin bitiin yiizeyleri kalay ile kaplanmalidir.

- Bakir iletkenler %99,95 elektrolitik bakir olmahdir. Minimum iletkenlik degeri 56 m/mm2.W
olmalidir. Elektrolitik bakir iletkenlerin biitlin yiizeyleri kalay ile kaplanmalidir.

2.4- izolasyon Yapisi

- Yiiksek iletkenlik degerine sahip baralar; 6zel segilmis kum, kalsit ve epoksi recinenin karigimiyla
olusan 6zel kompozit malzemeyle yalitiimalidir. Bu malzeme sicaklik degisimi ve isisal genlesmelere
uygun olmalidir. Dis darbelere karsi yiiksek koruma saglanmalidir.

2.5- Modiiler Ek Yapisi

- Busbar kanallari ek noktasi gekmeceli tip modiiler blok ek sistemi ile bara iletkenleri blok ek takimi
icindeki iletken yuvalara oturtularak birlestirilmelidir. Blok ek yapisi izolatorleri yliksek dayanimh
CTP izolator olmaldir. Ek noktasi merkezi civatasi montajdan sonra 83 Nm (60 Ibft) degerine
ayarlanmis tork anahtari ile sikilmahdir.

2.6- Koruma Sinifi
- Busbar kanallari IP68 koruma sinifinda olmahdir.

3- Montaj ve Devreye Alma Testleri

- Busbar kanal sisteminin montaji elektrik projesine, elektrik tek hat semalarina, yerlesim planlarina
ve detayli busbar uygulama projelerine uygun olarak bu planlarda gdsterilen tip ve akim degerlerine
uygun bir sekilde yapilmali, montaj islemleri sirasinda dretici montaj talimatlarina dikkatle
uyulmalidir. Merkezi ek civatalari mutlaka uygun degere ayarlanmis tork anahtari ile sikilmali ve
civatanin somun tarafi somun kilitleme kapagi ile sabitlenmelidir.

- Busbar sisteminin montaji tamamlandiktan, projesine ve montaj talimatlarina uygunlugu kontrol
edildikten sonra izolasyon test cihazi ile izolasyon testi yapilarak devreye alma test tutanagi
diizenlenmelidir. Tim iletkenler ve govde arasindaki izolasyon degerleri 1T megaohm iizerinde
olmalidir.
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